- ROLLBLOC-TISCHEINSATZE

ROLLBLOC-Einlegestreifen
zum Einkleben in Werkzeuggrundplatten

fur werkzeugseitige Reduzierung des Rollwiderstandes
Lieferung: Paarweise; Lange: Nach Angabe bis 2500 mm

ROLLBLOC-Kugeleinsatze Bestell-Code ...K...

mit [ TLECITdYBestell-Code ...F...

Tragelement Kugel

MaBe Bestell-
Einlegestreifen Werkzeug Code
A L B
50 mm bis 2500 50,5mm LF050/0700
80 mm bis 2500 80,5 mm LF080/0700

Ausfiihrung 50 mm (LF5...)
fur Tragelement Walze bzw. Kugel
bei definierter Verschieberichtung

Ausfiihrung 80 mm (LF8...)
fur ROLLBLOC-Kugelleisten ohne

Erganzende Bestell-
Bezeichnung (Lange der
Einlegestreifen in mm)

definierte Fihrung des Werkzeuges
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Werkzeug-Grundplatte

! B

Klebeflache

%

Anordnung entsprechend den ROLL-
BLOC-Hubleisten im Pressentisch.

Achtung: Die Einlegestreifen mussen
in der Werkzeuggrundplatte durch-
gangig aufliegen. Geeigneten Zwei-
komponentenkleber verwenden.
Herstelleranweisung beachten
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Werkzeughub f = 1,5 mm

Kugeleinsatz mit Gehause

©
=

Typ/ Mindest- Bestell-
GroBe  Tragkraft Code
T18 0,25 kN T18KFG N
T22 0,40 kN T22KFG N
T28 0,63 kN T28KFG N
T36 1,00 kN T36KFG N

Kugeleinsatz mit Bundgehause

ﬁ Ergdnzende

Bestell-Bezeichnung fur die
mogliche Warmebelastung
N = Normaltemp. max. 80 °C
H = Hochtemp. max. 200 °C

Typ/ Mindest- Bestell-
GroBe  Tragkraft Code
T18 0,25 kN T18KFB N
T22 0,40 kN T22KFB N
T28 0,63 kN T28KFB N
T36 1,00 kN T36KFB N

Iﬁ Erganzende
Bestell-Bezeichnung fur die
mogliche Warmebelastung
N = Normaltemp. max. 80 °C
H = Hochtemp. max. 200 °C



‘%‘ GUTHLE

ROLLBLOC

(PASSEND ZU DEN HUBLEISTEN NACH DIN 650)

ROLLBLOC-Walzeinsatze Bgestell-Code ...W...

mit L ECIIdqBestell-Code ...F...
Tragelement Walze

Werkzeughub f = 1,5 mm Z

Bohrungen fiir ROLLBLOC-Tischeinsatze Walzeinsatz mit Gehause
Typ/ Mindest- Bestell-
GroBe  Tragkraft Code
’_7;35 ‘ T18 0,50 kN T18WFG N
i - S R P T22 0,80 kN T22WFG N
T T28 1,25 kN T28WFG N
T36 2,00 kN T36WFG N

ﬁ Ergdnzende

\

! Bestell-Bezeichnung fur die
i mogliche Warmebelastung
|

i

N = Normaltemp. max. 80 °C

H = Hochtemp. max. 200 °C

% V% % Walzeinsatz mit Bundgeh&use
*l ] 10\$ fur Demontage Typ/ Mindest- Bestell-
GroBe  Tragkraft Code
T18 0,50 kN T18WFB N
T22 0,80 kN T22WFB N
"7 @D ——‘ i ; T28 1,25 kN T28WFB N
S — 136 2,00 kN T36WFB N

[ TT /| N ? |£|Ergénzende

! Bestell-Bezeichnung fir die
‘ mogliche Warmebelastung
| N = Normaltemp. max. 80 °C

H = Hochtemp. max. 200 °C

/ 4l7 / MaBe fiir Tischbohrungen
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Einsatze
Lig‘ E;—j ‘ Typ/GroBe mit Gehduse mit Bundgehause

QF H9 L+0,2 QF H9 o D+0,2 T+0,1

Mit dieser Bauform kénnen T18 20 30 20 25 3,5
vorhandene Bohrungen fir T22 24 38 24 30 4
Ziehbolzen genutzt werden. T28 30 44 30 35 5
T36 40 53 40 50 6
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