
14

3

Leisten-
länge

 105 mm
 140 mm
 175 mm
 210 mm
 280 mm
 350 mm

2

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

 Tragelement Kugel 0,25 kN

 Kugelabstand 35 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

 Tragelement Walze 0,5 kN

 Walzenabstand 35 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

3

Bestellvorklärung

4 

2

3

1   Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der 
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art 
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

   Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine 
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der 
Werkzeuggrundplatte).

   Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge 
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an 
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ 
schwerste Werkzeug erweisen.

  Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen 
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf An frage 
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von 
Trage lementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Be  zeichnung. 

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung

M

1

M

2

M

3

M

1

M

2

M

3

Tragkraft/
Leiste

0,75 kN
1,00 kN
1,25 kN
1,50 kN
2,00 kN
2,50 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8
10

Bestell-
Code

D18KF03 / 300   –  N
D18KF04 / . . . –  N
D18KF05 / . . . –  N
D18KF06 / . . . –  N
D18KF08 / . . . –  N
D18KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Leisten-
länge

 105 mm
140 mm
175 mm
210 mm
280 mm
350 mm

Tragkraft/
Leiste

1,5 kN
2,0 kN
2,5 kN
3,0 kN
4,0 kN
5,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8
10

Bestell-
Code

D18WF03 / 300  L N
D18WF04 / . . .  L N
D18WF05 / . . .  L N
D18WF06 / . . .  L N
D18WF08 / . . .  L N
D18WF10 / . . .  L N 

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragpunkte
per Bahn

9
11
14
18
22
28

4 Nuten

9
11
14
18
22
28

Tragpunkte
per Bahn

9
11
14
18
22
28

 2 Nuten

9
11
14
18
22
28 

3 Nuten

13,5
16,5
21
27
33
42

4 Nuten

18
22
28
36
44
56

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W... 
 mit  Federdruck  Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

 mit  Federdruck  Bestell-Code ...F...

3 Nuten

6,75
8,25
10,5
13,5
16,5
21

 2 Nuten

4,5
5,5
7
9

11
14

 Länge in
 Rollrichtung

 315 mm
 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm

 Länge in
 Rollrichtung

 315 mm
 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

 Bei Belegung von

2Werkzeuggröße                          Werkzeuggröße Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

 Bei Belegung von

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

CT-NUT 18, DIN 650   Bestell-Code D18... 

 CRECHTECKNUT 18x30 Bestell-Code D18...  

Ergänzende Angaben 
für Wälzleisten bzw. 
Hydraulik-Ausführung



Breite: 65 mm
Strichstärke: 0,3mm
Größe wie Katalog

15

Leisten-
länge

 245 mm
 315 mm
 385 mm
 490 mm
 560 mm
 630 mm
 700 mm
 770 mm
 875 mm
 980 mm
 1085 mm
 1225 mm
 1400 mm

Leisten-
länge

 245 mm
 315 mm
 385 mm
 490 mm
 560 mm
 630 mm
 700 mm
 770 mm
 875 mm
 980 mm
 1085 mm
 1225 mm
 1400 mm

22

siehe gegenüberliegende Seite1 2 3

Bestellvorklärung

Zum Überfahren von Tischaussparungen (Brückenfunktion) sollten 
spezielle ROLLBLOC-Hubleisten in T-Ausführung eingesetzt werden. 
Zum Produzieren werden diese Leisten bei Bedarf aus der Tischnut 
gezogen. Die Trennung von der Hydraulik erfolgt mittels einer 
Schnellverschlusskupplung. (Seite 25)

Nur ROLLBLOC-Wälzleisten sind für den ‘Überkopfeinsatz‘ geeignet.

3

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung

 Tragelement Kugel 0,5 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

 Kugelabstand 35 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm 

 Ölvolumen/ Kugel 0,3 cm³

 Tragelement Walze 1,0 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

 Walzenabstand 35 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm 

 Ölvolumen/ Walze 0,3 cm³

Tragkraft/
Leiste

 3,5 kN
 4,5 kN
 5,5 kN
 7 kN
 8 kN
 9 kN
 10 kN
 11 kN
 12,5 kN
 14 kN
 15,5 kN 
 17,5 kN
 20 kN

Anzahl
Kugeln

7
9
11
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

 D18KH07 / 300  –  N  R
D18KH09 / . . .   –    N  R   
D18KH11 / . . .   –    N  R
D18KH14 / . . .   –    N  R
D18KH16 / . . .   –    N  R
D18KH18 / . . .   –    N  R
D18KH20 / . . .   –    N  R
D18KH22 / . . .   –    N  R
D18KH25 / . . .   –    N  R
D18KH28 / . . .   –    N  R
D18KH31 / . . .   –    N  R
D18KH35 / . . .   –    N  R
D18KH40 / . . .   –    N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

7 kN
9 kN
11 kN
14 kN
16 kN
18 kN
20 kN
22 kN
25 kN
28 kN
31 kN
35 kN
40 kN

Anzahl
Walzen

7
9
11
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D18WH07 / 300  L  N  R 
D18WH09 / . . .   L  N  R 
D18WH11 / . . .   L  N  R 
D18WH14 / . . .   L  N  R 
D18WH16 / . . .   L  N  R 
D18WH18 / . . .   L  N  R
D18WH20 / . . .   L  N  R 
D18WH22 / . . .   L  N  R 
D18WH25 / . . .   L  N  R 
D18WH28 / . . .   L  N  R
D18WH31 / . . .   L  N  R 
D18WH35 / . . .   L  N  R 
D18WH40 / . . .   L  N  R  

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

 Länge in
 Rollrichtung

 315 mm
 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm

Tragpunkte
per Bahn

9
11
14
18
22
28

Belegplanung (Beispiele) 1

Tragkraft (kN)

 Bei Belegung von

Werkzeuggröße 3Tragkraft (kN)

 Bei Belegung von Länge in
 Rollrichtung

 315 mm
 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm

Tragpunkte
per Bahn

9
11
14
18
22
28

 2 Nuten

18
22
28
36
44
56

4 Nuten

36
44
56
72
88

112

3 Nuten

27
33
42
54
66
84

M

2

M

1

M

3

M

4

M

2

M

1

M

3

M

4 Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W... 
 mit  Hydraulikdruck  Bestell-Code ...H... 

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

 mit  Hydraulikdruck  Bestell-Code ...H... 

4 Nuten

18
22
28
36
44
56

3 Nuten

13,5
16,5
21
27
33
42

 2 Nuten

9
11
14
18
22
28

Werkzeuggröße

ROLLBLOC-
Hubleisten mit
Hydraulikdruck in 
Standard- und Sonderausführung



16

Leisten-
länge

 120 mm
 160 mm
 200 mm
 240 mm
 320 mm
 400 mm

Leisten-
länge

 120 mm
 160 mm
 200 mm
 240 mm
 320 mm
 400 mm

2

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

 Tragelement Kugel 0,4 kN

 Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

 Tragelement Walze 0,8 kN

 Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8
10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380   –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8
10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380  L  N
D22WF04 / . . . L  N
D22WF05 / . . . L  N
D22WF06 / . . . L  N
D22WF08 / . . . L  N
D22WF10 / . . . L  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

 Länge in
 Rollrichtung

 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

 2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

   Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der 
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art 
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

   Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine 
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der 
Werkzeuggrundplatte).

   Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge 
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an 
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ 
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4 

2

3

1

M

1

M

2

M

3

M

1

M

2

M

3

 CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...  

CT-NUT 22, DIN 650   Bestell-Code D22... 

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

 mit  Federdruck  Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W... 
 mit  Federdruck  Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

 2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

 Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

 Bei Belegung von Länge in
 Rollrichtung

 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

  Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen  
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf An frage 
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von 
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Be  zeichnung 
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut



Breite: 65 mm
Strichstärke: 0,3mm
Größe wie Katalog

17

Leisten-
länge

 320 mm 
 400 mm
 480 mm
 560 mm
 640 mm
 720 mm
 800 mm
 880 mm
 1000 mm
 1120 mm
 1240 mm
 1400 mm
 1600 mm

Leisten-
länge

 320 mm 
 400 mm
 480 mm
 560 mm
 640 mm
 720 mm
 800 mm
 880 mm
 1000 mm
 1120 mm
 1240 mm
 1400 mm
 1600 mm

22

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

 Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

 Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm 

 Ölvolumen/ Kugel 0,5 cm³

 Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

 Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm 

 Ölvolumen/ Walze 0,5 cm³

Tragkraft/
Leiste

 6,4 kN
 8,0 kN
 9,6 kN
 11,2 kN
 12,8 kN
 14,4 kN
 16,0 kN
 17,6 kN
 20,0 kN
 22,4 kN
 24,8 kN 
 28,0 kN
 32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380  –  N  R 
D22KH10 / . . .  –  N  R
D22KH12 / . . .  –  N  R
D22KH14 / . . .  –  N  R
D22KH16 / . . .  –  N  R 
D22KH18 / . . .  –  N  R
D22KH20 / . . .  –  N  R
D22KH22 / . . .  –  N  R
D22KH25 / . . .  –  N  R 
D22KH28 / . . .  –  N  R
D22KH31 / . . .  –  N  R 
D22KH35 / . . .  –  N  R 
D22KH40 / . . .  –  N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380  L  N  R 
D22WH10 / . . .   L  N  R 
D22WH12 / . . .   L  N  R 
D22WH14 / . . .   L  N  R 
D22WH16 / . . .   L  N  R 
D22WH18 / . . .   L  N  R 
D22WH20 / . . .   L  N  R
D22WH22 / . . .   L  N  R
D22WH25 / . . .   L  N  R 
D22WH28 / . . .   L  N  R
D22WH31 / . . .   L  N  R 
D22WH35 / . . .   L  N  R 
D22WH40 / . . .   L  N  R  

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

 Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

 2 Nuten

32
38
48
64
80
100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

 Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96
120
150

M

2

M

1

M

3

M

4

M

2

M

1

M

3

M

4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W... 
 mit  Hydraulikdruck  Bestell-Code ...H... 

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

 mit  Hydraulikdruck  Bestell-Code ...H... 

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

 2 Nuten

16
19
24
32
40
50

 Länge in
 Rollrichtung

  400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm

 Länge in
 Rollrichtung

 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm

siehe gegenüberliegende Seite1 2 3

Bestellvorklärung

Zum Überfahren von Tischaussparungen (Brückenfunktion) sollten 
spezielle ROLLBLOC-Hubleisten in T-Ausführung eingesetzt werden. 
Zum Produzieren werden diese Leisten bei Bedarf aus der Tischnut 
gezogen. Die Trennung von der Hydraulik erfolgt mittels einer 
Schnellverschlusskupplung. (Seite 25)

 CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...  

CT-NUT 22, DIN 650   Bestell-Code D22... 

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

ROLLBLOC-
Hubleisten mit
Hydraulikdruck in 
Standard- und Sonderausführung

Nur ROLLBLOC-Wälzleisten  sind für den ‘Überkopfeinsatz‘ geeignet.



18

Leisten-
länge

 135 mm
 180 mm
 225 mm
 270 mm
 360 mm
 450 mm

22

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

 Tragelement Kugel 0,63 kN

 Kugelabstand 45 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

 Tragelement Walze 1,25 kN

 Walzenabstand 45 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragpunkte
per Bahn

8
11
14
17
22
27
35

 2 Nuten

10
14
18
22
28
35
45

6 Nuten

30
42
54
66
84
105
135

Tragpunkte
per Bahn

8
11
14
17
22
27
35

 2 Nuten

20
27,5
35

42,5
55

67,5
87,5

4 Nuten

40
55
70
85
110
135
175

6 Nuten

60
82

105
127
165
202
262

4 Nuten

20
28
36
44
56
70
90

Leisten-
länge

 135 mm
 180 mm
 225 mm
 270 mm
 360 mm
 450 mm

Tragkraft/
Leiste

1,9 kN
2,5 kN
3,2 kN
3,8 kN
5,0 kN
6,3 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8
10

Bestell-
Code

D28KF03 / 480    –  N
D28KF04 / . . . –   N
D28KF05 / . . . –   N
D28KF06 / . . . –   N
D28KF08 / . . . –   N
D28KF10 / . . . –   N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

3,8 kN
5,0 kN
6,3 kN
7,5 kN
10,0 kN
12,5 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8
10

Bestell-
Code

D28WF03 / 480  L  N
D28WF04 / . . . L  N
D28WF05 / . . . L  N
D28WF06 / . . . L  N
D28WF08 / . . . L  N
D28WF10 / . . . L  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

   Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der 
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art 
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

   Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine 
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der 
Werkzeuggrundplatte).

   Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge 
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an 
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ 
schwerste Werkzeug erweisen.

  Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen  
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf An frage 
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von 
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Be  zeichnung 
(Seite 14). 

Bestellvorklärung

4 

2

3

1

M

1

M

2

M

3

M

1

M

2

M

3

CRECHTECKNUT 28x44 Bestell-Code D28...  

CT-NUT 28, DIN 650   Bestell-Code D28... 

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

 mit  Federdruck  Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W... 
 mit  Federdruck  Bestell-Code ...F...

 Länge in
 Rollrichtung

 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm
 1600 mm

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

 Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

 Bei Belegung von Länge in
 Rollrichtung

 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm
 1600 mm

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut



Breite: 65 mm
Strichstärke: 0,3mm
Größe wie Katalog

19

23 32

Leisten-
länge

 315 mm
 405 mm
 495 mm
 630 mm
 720 mm
 810 mm
 900 mm
 990 mm
 1125 mm
 1260 mm
 1395 mm
 1575 mm
 1800 mm

 Tragelement Kugel 1,25 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

 Kugelabstand 45 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm 

 Ölvolumen/ Kugel 0,8 cm³

 Tragelement Walze 2,5 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

 Walzenabstand 45 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm 

 Ölvolumen/ Walze 0,8 cm³

Tragpunkte
per Bahn

8
11
14
17
22
27
35

6 Nuten

60
82
105
127
165
202
262

Belegplanung (Beispiele) 1

Werkzeuggröße

Tragpunkte
per Bahn

8
11
14
17
22
27
35

Werkzeuggröße

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

Tragkraft/
Leiste

 8,75 kN
 11,25 kN
 13,75 kN
 17,5 kN
 20 kN
 22,5 kN
 25 kN
 27,5 kN
 31,25 kN
 35 kN
 38,75 kN 
 43,75 kN
 50 kN

Anzahl
Kugeln

7
9
11
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D28KH07 / 480   –  N  R 
D28KH09 / . . .  –  N  R
D28KH11 / . . .  –  N  R
D28KH14 / . . .  –  N  R
D28KH16 / . . .  –  N  R
D28KH18 / . . .  –  N  R
D28KH20 / . . .  –  N  R
D28KH22 / . . .  –  N  R
D28KH25 / . . .  –  N  R
D28KH28 / . . .  –  N  R
D28KH31 / . . .  –  N  R
D28KH35 / . . .  –  N  R
D28KH40 / . . .  –  N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Leisten-
länge

 315 mm
 405 mm
 495 mm
 630 mm
 720 mm
 810 mm
 900 mm
 990 mm
 1125 mm
 1260 mm
 1395 mm
 1575 mm
 1800 mm

Tragkraft/
Leiste

 17,5 kN
 22,5 kN
 27,5 kN
 35 kN
 40 kN
 45 kN
 50 kN
 55 kN
 62,5 kN
 70 kN
 77,5 kN
 87,5 kN
 100 kN

Anzahl
Walzen

7
9
11
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D28WH07 / 480  L  N  R 
D28WH09 / . . .   L  N  R
D28WH11 / . . .   L  N  R
D28WH14 / . . .   L  N  R
D28WH16 / . . .   L  N  R 
D28WH18 / . . .   L  N  R
D28WH20 / . . .   L  N  R
D28WH22 / . . .   L  N  R
D28WH25 / . . .   L  N  R
D28WH28 / . . .   L  N  R
D28WH31 / . . .   L  N  R
D28WH35 / . . .   L  N  R
D28WH40 / . . .   L  N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

siehe gegenüberliegende Seite1 2 3

Bestellvorklärung

ROLLBLOC-
Hubleisten mit
Hydraulikdruck in 
Standard- und Sonderausführung

Zum Überfahren von Tischaussparungen (Brückenfunktion) sollten 
spezielle ROLLBLOC-Hubleisten in T-Ausführung eingesetzt werden. 
Zum Produzieren werden diese Leisten bei Bedarf aus der Tischnut 
gezogen. Die Trennung von der Hydraulik erfolgt mittels einer 
Schnellverschlusskupplung. (Seite 25)
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CRECHTECKNUT 28x44 Bestell-Code D28...  

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W... 
 mit  Hydraulikdruck  Bestell-Code ...H... 

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

 mit  Hydraulikdruck  Bestell-Code ...H... 

Tragkraft (kN)

 Bei Belegung von

Tragkraft (kN)

 Bei Belegung von
 2 Nuten

20
27,5
35

42,5
55

67,5
87,5

 Länge in
 Rollrichtung

 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm
 1600 mm

4 Nuten

40
55
70
85

110
135
175

 Länge in
 Rollrichtung

 400 mm
 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm
 1600 mm

 2 Nuten

40
55
70
85
110
135
175

4 Nuten

80
110
140
170
220
270
350

6 Nuten

120
165
210
255
330
405
525

Nur ROLLBLOC-Wälzleisten  sind für den ‘Überkopfeinsatz‘ geeignet.



20

2 2

CRECHTECKNUT 36x53 Bestell-Code D36...  

  
CT-NUT 36, DIN 650   Bestell-Code D36...

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

 Tragelement Kugel 1 kN

 Kugelabstand 50 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

 Tragelement Walze 2 kN

 Walzenabstand 50 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
16
20
25
32
40

 2 Nuten

20
24
32
40
50
64
80

6 Nuten

60
72
96
120
150
192
240

 Länge in
 Rollrichtung

 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm
 1600 mm
 2000 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
16
20
25
32
40

 2 Nuten

40
48
64
80
100
128
160

4 Nuten

80
96
128
160
200
256
320

6 Nuten

120
144
192
240
300
384
480

4 Nuten

40
48
64
80

100
128
160

Leisten-
länge

 150 mm
 200 mm
 250 mm
 300 mm
 400 mm
 500 mm

Tragkraft/
Leiste

 3 kN
 4 kN
 5 kN
 6 kN
 8 kN
 10 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8
10

Bestell-
Code

D36KF03 / 610 –  N
D36KF04 / . . . –   N
D36KF05 / . . . –   N
D36KF06 / . . . –   N
D36KF08 / . . . –   N
D36KF10 / . . . –   N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Leisten-
länge

 150 mm
 200 mm
 250 mm
 300 mm
 400 mm
 500 mm

Tragkraft/
Leiste

 6 kN
 8 kN
 10 kN
 12 kN
 16 kN
 20 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8
10

Bestell-
Code

D36WF03 / 610  L N
D36WF04 / . . . L  N
D36WF05 / . . . L  N
D36WF06 / . . . L  N
D36WF08 / . . . L  N
D36WF10 / . . . L  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

   Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der 
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art 
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

   Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine 
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der 
Werkzeuggrundplatte).

   Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge 
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an 
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ 
schwerste Werkzeug erweisen.

  Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen  
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf An frage 
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von 
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Be  zeichnung 
(Seite 14). 

Bestellvorklärung

4 

2

3

1

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

M
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3

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W... 
 mit  Federdruck  Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

 mit  Federdruck  Bestell-Code ...F...

 Länge in
 Rollrichtung

 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm
 1600 mm
 2000 mm

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

 Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

 Bei Belegung von

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut



Breite: 65 mm
Strichstärke: 0,3mm
Größe wie Katalog

21

3 32 2

Leisten-
länge

 400 mm
 500 mm
 600 mm
 700 mm
 800 mm
 900 mm
 1000 mm
 1100 mm
 1250 mm
 1400 mm
 1550 mm
 1750 mm
 2000 mm

CRECHTECKNUT 36x53 Bestell-Code D36...  

 Tragelement Kugel 2 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

 Kugelabstand 50 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm 

 Ölvolumen/ Kugel 1,2 cm³

 Tragelement Walze 4 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

 Walzenabstand 50 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm 

 Ölvolumen/ Walze 1,2 cm³

 Länge in
 Rollrichtung

 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm
 1600 mm
 2000 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
16
20
25
32
40

 2 Nuten

40
48
64
80

100
128
160

6 Nuten

120
144
192
240
300
384
480

Belegplanung (Beispiele) 1

Tragkraft (kN)

 Bei Belegung von

Werkzeuggröße

4 Nuten

80
96

128
160
200
256
320

Tragpunkte
per Bahn

10
12
16
20
25
32
40

 2 Nuten

80
96
128
160
200
256
320

6 Nuten

240
288
384
480
600
768
960

Tragkraft (kN)

 Bei Belegung von

Werkzeuggröße

4 Nuten

160
192
256
320
400
512
640

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite BestellBezeichnung (S. 14)

Tragkraft/
Leiste

 16 kN
 20 kN
 24 kN
 28 kN 
 32 kN
 36 kN
 40 kN
 44 kN
 50 kN
 56 kN 
 62 kN
 70 kN
 80 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D36KH08 / 610  –  N  R
D36KH10 / . . .  –  N   R
D36KH12 / . . .  –  N   R
D36KH14 / . . .  –  N   R
D36KH16 / . . .  –  N   R
D36KH18 / . . .  –  N   R
D36KH20 / . . .  –  N   R
D36KH22 / . . .  –  N   R
D36KH25 / . . .  –  N   R
D36KH28 / . . .  –  N   R
D36KH31 / . . .  –  N   R
D36KH35 / . . .  –  N   R
D36KH40 / . . .  –  N   R

Preis
DM

145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Leisten-
länge

 400 mm
 500 mm
 600 mm
 700 mm
 800 mm
 900 mm
 1000 mm
 1100 mm
 1250 mm
 1400 mm
 1550 mm
 1750 mm
 2000 mm

Tragkraft/
Leiste

 32 kN
 40 kN
 48 kN
 56 kN
 64 kN
 72 kN
 80 kN
 88 kN
 100 kN
 112 kN
 124 kN 
 140 kN
 160 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D36WH08 / 610  L  N  R 
D36WH10 / . . .   L  N  R
D36WH12 / . . .   L  N  R
D36WH14 / . . .   L  N  R
D36WH16 / . . .   L  N  R 
D36WH18 / . . .   L  N  R 
D36WH20 / . . .   L  N  R
D36WH22 / . . .   L  N  R
D36WH25 / . . .   L  N  R
D36WH28 / . . .   L  N  R
D36WH31 / . . .   L  N  R
D36WH35 / . . .   L  N  R
D36WH40 / . . .   L  N  R

Preis
DM

145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–
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ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W... 
 mit  Hydraulikdruck  Bestell-Code ...H... 

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

 mit  Hydraulikdruck  Bestell-Code ...H... 

 Länge in
 Rollrichtung

 500 mm
 630 mm
 800 mm
 1000 mm
 1250 mm
 1600 mm
 2000 mm

siehe gegenüberliegende Seite1 2 3

Bestellvorklärung

ROLLBLOC-
Hubleisten mit
Hydraulikdruck in 
Standard- und Sonderausführung

Zum Überfahren von Tischaussparungen (Brückenfunktion) sollten 
spezielle ROLLBLOC-Hubleisten in T-Ausführung eingesetzt werden. 
Zum Produzieren werden diese Leisten bei Bedarf aus der Tischnut 
gezogen. Die Trennung von der Hydraulik erfolgt mittels einer 
Schnellverschlusskupplung. (Seite 25)

Nur ROLLBLOC-Wälzleisten  sind für den ‘Überkopfeinsatz‘ geeignet.




