=>ROLLBLOC-
KONSOLEN

ROLLBLOC-Schwenkkonsolen CS 01/02

Fest am Pressentisch montiert
Mit Arretierung

Typliste
Trag- Aus- Anbauhohe Bestell- Konsolhdhe Bohrbild
kraft ladung L Konsolen A Code E B
10 kN 500 mm 195 mm CS01/0500 F 230 80
10 kN 800 mm 195 mm CS01/0800 F 230 80
10 kN 1000 mm 245 mm CS01/1000 F 280 130
500 mm 195 mm CS02/0500 F 230 80
20 kN 800 mm 245 mm CS02/0800 F 280 130
1000 mm 295 mm C502/1000 F 330 180
20 kN I%I
Erganzende Bestell-Bezeichnung siehe Klappe links
Bohrbild
<~ Nach Bedarf ————»| 85
* Oberkante Tisch
95 * |
+ % + %
1 40
B T*’ * M16 - 30 tief T
j;*# + + | ¢
@ 14H8 - 20 tief
(bei Montage)

A
N i i y

- o -
i i
i i
i i
= H

elaole

28



‘%‘ GUTHLE

ROLLBLOC

- FUR DEN FESTEN ANBAU AM PRESSENTISCH

ROLLBLOC-Schwenkkonsolen CS 04/06

Fest am Pressentisch montiert
Mit Arretierung

Typliste
Trag- Aus- Anbauhohe Bestell- Konsolh6he Bohrbild
kraft ladung L Konsolen A Code E B
40 kN 800 mm 345 mm CS04/0800 F 400 315
40 kN 1000 mm 395 mm CS04/1000 F 450 365
40 kN 1250 mm 445 mm CS04/1250 F 500 415
800 mm 445 mm CS06/0800 F 500 415
60 kN 1000 mm 525 mm CS06/1000 F 580 495
1250 mm 625 mm CS06/1250 F 680 595
60 kN I%I
Erganzende Bestell-Bezeichnung siehe Klappe links
Bohrbild
‘ ‘ |«——— Nach Bedarf ——————=1 110 |=—
L
. ‘f_\ ‘* Oberkante Tisch
O O ] O O O O A ? T
150 480 o
[ [y il
! | F{— A § % M20 - 40 tief % %
T

L—1 @ 16H8 - 20 tief
A 7 (bei Montage)
“155"
A ||
‘ 1\ - - /|
L= \\\\\C:J\ [Sills T ] S //// =]
A i i A
~__|m o
ini ini
ini ini
il il
il il
0} -

29



=>ROLLBLOC-KONSOLEN FUR RAUMSPARENDES,
asymmetriscies EINSCHWENKEN

ROLLBLOC-Schwenkkonsolen CA 01/02

Fest am Pressentisch montiert
Mit Arretierung

Typliste
Trag- Aus- Anbauhohe Bestell- KonsolmaBe Bohrbild
kraft ladung L Konsolen A Code E G min. D min. B
10 kN 500 mm 195 mm CA01/0500 F 230 500 415 80
10 kN 800 mm 195 mm CA01/0800 F 230 800 715 80
10 kN 1000 mm 245 mm CA01/1000 F 280 1000 915 130
500 mm 195 mm CA02/0500 F 230 500 415 80
20 kN 800 mm 245 mm CA02/0800 F 280 800 715 130
1000 mm 295 mm CA02/1000 F 330 1000 915 180
20 kN I%I
Erganzende Bestell-Bezeichnung siehe Klappe S. 28
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‘%‘ GUTHLE

ROLLBLOC

- FUR FESTEN ANBAU AM PRESSENTISCH

ROLLBLOC-Schwenkkonsolen CA 04/06

Fest am Pressentisch montiert
Mit Arretierung

Typliste
Trag- Aus- Anbauhohe Bestell- KonsolmaBe Bohrbild
kraft ladung L Konsolen A Code E G min. D min. B
40 kN 800 mm 345 mm CA04/0800 F 400 780 670 315
40 kN 1000 mm 395 mm CA04/1000 F 450 980 870 365
40 kN 1250 mm 445 mm CA04/1250 F 500 1230 1120 415
800 mm 445 mm CA06/0800 F 500 780 670 415
60 kN 1000 mm 525 mm CA06/1000 F 580 980 870 495
1250 mm 625 mm CA06/1250 F 680 1230 1120 595
60 kN I%I
Erganzende Bestell-Bezeichnung siehe Klappe S. 28
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